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Содержание паспорта 
 

Номер 
раздела 

Наименование 
Количество 

листов/страниц 

 
 

Общие сведения о сосуде  

1 Техническая характеристика и параметры  

2 Сведения об основных частях сосуда  

3 Данные о штуцерах, фланцах, крышках и крепежных изделиях  

4 
Данные о предохранительных устройствах, основной арматуре, 
контрольно-измерительных приборах, приборах безопасности 

5 

5 Данные о сварке и неразрушающем контроле сварных соединений  

6 Данные о термообработке  

7 Данные о гидравлическом (пневматическом) испытании 
 

8 Заключение 

9 Сведения о местонахождении сосуда 1 

10 Ответственные за исправное состояние и безопасное действие сосуда 1 

11 Сведения об установленной арматуре 1 

12 Другие данные об установке сосуда 
2 

13 Сведения о замене и ремонте основных элементов сосуда и арматуры 

14 Запись результатов освидетельствования 4 

15 Регистрация сосуда 1 

16 Свидетельство о приемке и упаковывании 1 

17  Обязательные приложения:  

 чертеж сосуда с указанием основных размеров; 1 

 расчет на прочность сосуда; 5 

 
руководство по эксплуатации [включая регламент проведения в зимнее 
время пуска (остановки) сосуда] 

12 

18 Дополнительная документация изготовителя:  

 расчет пропускной способности предохранительного клапана 2 
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Сертификат соответствия 
№ ЕАЭС RU С-BY.HB73.B.00354/22 

Срок действия с 27.12.2022 г. по 
26.12.2027 г. 
 

 
 

 

Общие сведения о сосуде 
 

Ресивер РВ500.16.           с арматурой 
наименование сосуда 

 

Идентификационный (заводской) номер _________________________________,  
 

изготовлен __________________________________________________________ 
дата изготовления 

 

ЗАО "РЕМЕЗА", ул. Александра Пушкина, 65, 247672, г. Рогачев, Гомельская обл., 

наименование и адрес изготовителя 

Республика Беларусь 

 
 
 

1 Техническая характеристика и параметры 
 

Наименование частей сосуда Корпус 

Рабочее давление, МПа 1,6 

Расчетное давление, МПа 1,6 

Пробное давление испытания 
при изготовлении, МПа 

гидравлическое - 

пневматическое 2,4 

Рабочая температура, С - 

Расчетная температура стенки, С 100 

Минимальная допустимая температура стенки сосуда, 

находящегося под расчетным давлением, С 
0 

Наименование рабочей среды Воздух или азот 

Характеристика рабочей среды 

Класс опасности Нет 

Взрывоопасность Нет 

Пожароопасность Нет 

Прибавка для компенсации коррозии (эрозии) за 
назначенный срок службы, мм 

0,75 

Вместимость, м3 0,5 

Масса пустого сосуда, кг 150 

Максимальная масса заливаемой рабочей среды*, кг - 

Назначенный и расчетный срок службы сосуда, лет 10 

Число циклов нагружения за назначенный и расчетный 
срок службы 

4,9 х 104 

Группа сосуда по таблице 1 ГОСТ 34347 Группа 4 

Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013 Группа 2 

*Для сосудов со сжиженными газами 
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2 Сведения об основных частях сосуда 
 

Наименование частей 
сосуда (обечайка, днище, 

решетка, трубы, рубашка и 
др.) 

Коли-
чество,   

шт. 

Размеры, мм Материал 

Диаметр   
наружный 

Толщина  
стенки 

Длина 
(высота) 

Марка 
Стандарт или 
технические 

условия* 

Обечайка 1 610 4,85 min 1460 Ст3сп5 
ГОСТ 380 

ГОСТ 14637 

Днище 2 610 5,0 194 Ст3сп5 
ГОСТ 380 

ГОСТ 14637 

* Действуют только в Российской Федерации и государствах, упомянутых в предисловии как проголосо-
вавшие за принятие межгосударственного стандарта. 

 
 
 

3 Данные о штуцерах, фланцах, крышках и крепежных изделиях 
 

Наименование 

Количество, шт. 

Размеры, мм, или номер по 
спецификации 

Материал 

Р
В

5
0
0
.1

6
.0

0
 

Р
В

5
0
0
.1

6
.0

1
 

Р
В

5
0
0
.1

6
.0

2
 

Марка 
Стандарт или 
технические 

условия* 

Штуцер 1 1 1 3001.00.00.002 Сталь 20 ГОСТ 1050 

Штуцер 1 1 1 3001.00.00.003 Сталь 20 ГОСТ 1050 

Штуцер - 2 - 3012.00.00.006 Сталь 20 ГОСТ 1050 

Штуцер 2 - - 3012.00.00.007 Сталь 20 ГОСТ 1050 

Штуцер 2 2 4 3002.00.00.112 Сталь 20 ГОСТ 1050 

* Действуют только в Российской Федерации и государствах, упомянутых в предисловии как проголосо-
вавшие за принятие межгосударственного стандарта. 

 
 
 

4 Данные о предохранительных устройствах, основной арматуре, 
контрольно-измерительных приборах, приборах безопасности 

 

Наименование 
Коли- 

чество, 
шт. 

Место 
установки 

Номи- 
нальный 
диаметр, 

мм 

Номи- 
нальное 

давление, 
МПа 

Материал корпуса 

Марка Стандарт 

Клапан предохранительный  
3/8", 1,6 МПа 

1 Обечайка 6 2,5 Латунь - 

Кран шаровой 1/2" 1 Днище 15 2,5 Латунь - 

Манометр 1 Обечайка - 2,5 Латунь - 
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Места контроля

С2 С1 С3

Места контроля

С2 С1 С3  
 

Эскиз №1 к разделу 5 – «Данные о сварке и неразрушающем контроле сварных соединений» 

 
 
 

6 Данные о термообработке 
 

Наимено-
вание 

элемента 

Номер и 
дата 
доку-
мента 

Вид термо- 
обработки 

Темпера-
тура 

термооб-

работки, С 

Скорость, С/ч Продолжи-
тельность 

выдержки, ч 

Способ 
охлаждения 

нагрева 
охлаж-
дения 

- - - - - - - - 

Термообработка не предусмотрена 

 
 
 

7 Данные о гидравлическом (пневматическом) испытании 
 

Сосуд успешно прошел следующие испытания: 
  

Вид и условия испытания 
Испытываемая часть сосуда 

Корпус - - - 

Гидравлическое 
испытание 

Пробное давление, МПа - - - - 

Испытательная среда - - - - 

Температура испытательной среды, С - - - - 

Продолжительность выдержки, ч (мин.) - - - - 

Пневматическое 
испытание 

Пробное давление, МПа 2,4 - - - 

Продолжительность выдержки, ч (мин.) 0,25 (15) - - - 

Положение сосуда при испытании* горизонтальное Да 

Положение сосуда при испытании* вертикальное - 

* В нужной графе указать «Да». 
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8 Заключение 
 

Сосуд изготовлен в полном соответствии с 
 

Техническим регламентом таможенного союза ТР ТС 032/2013 О безопасности оборудования,  

наименование, обозначение и дата утверждения документа 
 
работающего под избыточным давлением от 02.07.2013, техническими условиями 

 
ТУ РБ 400046213.017-2004 Ресиверы типа Р, РВ от 06.07.2004. 

 
Сосуд подвергнут визуальному контролю и пневматическому испытанию пробным давлением 

согласно разделу 7. 
Сосуд признан годным для работы с указанными в настоящем паспорте параметрами.  
Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня продажи с отметкой в паспорте, но не 

более 24 месяцев со дня выпуска. 

 
              

Ответственный руководитель 
изготовителя                              ______________     ______________________________________ 

                                                               подпись                                      расшифровка подписи 

 
М. П. 

 
Ответственный за технический 
контроль                                     ______________     ______________________________________ 

                                                               подпись                                      расшифровка подписи 

 
«______»  _____________________ г. 

 дата 
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9 Сведения о местонахождении сосуда 
 

Наименование предприятия-
владельца 

Местонахождение сосуда Дата установки 
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10 Ответственные за исправное состояние и безопасное действие сосуда 
 

Номер и дата приказа о 
назначении 

Должность, фамилия, имя, отчество ответственного Подпись 
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11 Сведения об установленной арматуре 
 

Д
а

та
 

Наименование 
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о
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М
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Материал 
(марка, 

стандарт или 
технические 

условия*) 

Место установки 

П
о
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* Действуют только в Российской Федерации и государствах, упомянутых в предисловии как проголосо-
вавшие за принятие межгосударственного стандарта. 
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12 Другие данные об установке сосуда 
 

а) коррозионность среды 
 
б) противокоррозионное покрытие 
 
в) тепловая изоляция 
 
г) футеровка 
 
д) схема подключения сосуда в установку (линию) 

 

 
 

13 Сведения о замене и ремонте основных элементов сосуда и арматуры 
 

Дата Сведения о замене и ремонте 
Подпись ответственного лица, 

проводившего работы 
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Дата Сведения о замене и ремонте 
Подпись ответственного лица, 

проводившего работы 
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14 Запись результатов освидетельствования 
 

Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования 
Дата Результаты 
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Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования 
Дата Результаты 
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Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования 
Дата Результаты 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    



 16 

Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования 
Дата Результаты 
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15 Регистрация сосуда 
 

Сосуд зарегистрирован за № _________________________________________________ 

в _____________________________________________________________________________ 
регистрирующий орган 

В паспорте пронумеровано и прошнуровано _________ страниц и _________ чертежей. 

 
_____________________________________  ________________  _______________________ 
должность представителя регистрирующего органа                 подпись                                    Ф.И.О. 

 

М.П. 
 
«_____» __________________ г. 

дата 
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СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ И УПАКОВЫВАНИИ 
 

Ресивер_______________________________ зав. № _____________________________ ,  

объем____________________________________________________________________ л, 

рабочее давление _____________________________________________________ МПа, 

соответствует требованиям ТУ РБ 400046213.017-2004 и признан годным к эксплуатации. 

 

 

Упаковку  произвёл ____________________________ 

Дата  выпуска " ____ " __________________ 20        г. 

Отметка ОТК __________________________________              М.П. 

 

 

 

Предпродажная  подготовка  произведена: 

Дата  продажи " ____ " ___________________ 20        г. 

Реквизиты  продавца ______________________________________ 

_________________________________________________           М.П. 

 

РВ500.16.          с арматурой 

500 

1,6 





 1 

Проверочный расчёт элементов сосуда на прочность 

 

1 Задача расчёта 

 
Задачей расчета является проверка ресивера РВ500.16.00 и его исполнений, 

объемом 500 л, предназначенных для использования в составе компрессорной 

установки, на прочность в условиях эксплуатации при температуре от 0 С до плюс 

100 С. 

 

 

2 Данные для расчета 

 

2.1 Использованная литература 

1 ГОСТ 14249-89 Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность. 

2. ГОСТ14637-89 Прокат толстолистовой из углеродистой стали обыкновенного 

качества. Технические условия. 

3 ГОСТ 19903-2015 Прокат листовой горячекатаный. Сортамент. 

4 ГОСТ 6533-78 Днища эллиптические отбортованные стальные для сосудов, 

аппаратов и котлов. Основные размеры. 

5 Чернин И.М. и др. Расчет деталей машин. Высшая школа, 1974. 

6 Дятлов В.Н. Коррозионная стойкость металлов и сплавов. Справочник. М.: 

Машиностроение, 1964. 

7 ГОСТ 34347-2017 Сосуды и аппараты стальные сварные. Общие технические   

условия. 

2.2 Материал 

Сталь марки Ст3сп или Ст3пс по ГОСТ 380-2005, не ниже 4 категории по 

нормируемым характеристикам, с гарантией свариваемости по ГОСТ 14637-89. 

Сортамент стали по ГОСТ 19903-2015. 

2.3 Минимально допустимая толщина листа обечайки minS , мм 

4,85  Smin  . 

2.4 Толщина листа днища S1, мм 

S1
3.0

5.05

 . 

2.5 Внутренний диаметр ресивера D, мм 

1,0600  D  . 

2.6 Внутренняя высота эллиптической части днища Н 4, мм 

150  H  . 

2.7 Рабочее давление Р, МПа 

1,6  Р  . 

2.8 Рабочая температура стенки ресивера 

от 0 С до плюс 100 С. 

2.9 Расчетный срок службы ресивера t, лет 

 10 t  . 

 

 

3 Расчет обечайки на прочность 

 

3.1 Пробное давление Рп (формула 4, 7), МПа 



 2 

Р1,25  Рп 
 
 100

20




, 

где  20  – допускаемое напряжение для углеродистых сталей, при температуре плюс 

20 С, МПа, (таблица 5, 1) 

 20 154 ; 

 100  – допускаемое напряжение для углеродистых сталей, при температуре 

плюс 100 С, МПа, (таблица 5, 1) 

 100 149  . 

пР  1,625,1 
149

154
  067,2 , 

принимаем 2,4 Рп  . 

3.2 Поправочный коэффициент к допускаемым напряжениям η (п. 1.4.3, 1) 

1   . 

3.3 Коэффициент прочности сварного шва р , для длины от 10 до 50 % 

контролируемых швов при стыковой сварке, выполняемой автоматической и 

полуавтоматической сваркой с одной стороны с флюсовой подкладкой (таблица 20, 1) 

0,8  р  . 

3.4 Прибавка к расчетной толщине стенки обечайки с (формула 7, 1), мм: 

321 ссс  с  , 

где 1с  – прибавка для компенсации коррозии, мм 

tV с1  , 

где 0,075  V   мм/год – скорость коррозии, принята по 6, 

75,010075,0с1  ; 

2с  – прибавка для компенсации минусового допуск на лист, мм 

0с2  , 

т.к. для расчета используется минимально допустимая толщина листа; 

3с  – прибавка технологическая (на утонение стенки при вытяжке), мм 

0с3  , 

т.к. утонение листа не происходит. 

Следовательно, 

0,75с  . 

3.5 Толщина стенки обечайки ресивера рS  (формула 9, 1), мм 

рS
  Р2

DР

р100

max






, 

где Р  – рабочее давление, МПа 

1,6Р  ; 

maxD  – максимальный внутренний диаметр обечайки, мм 

601Dmax  . 

06,4
1,6-0,81492

6016,1
Sр 




 . 

3.6 Толщина стенки S  с учетом прибавки (формула 8, 1), мм 

сSS рmin  , 
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75,006,4Smin  , 

4,85  4,81. 

Из расчета толщины стенки, обечайка изготовленная из листа с минимально 

допустимой толщиной 4,85 мм, удовлетворяет требованиям прочности по ГОСТ 14249-89. 

3.7 Допускаемое внутреннее избыточное давление в ресивере  Р  (формула 10, 

1), МПа 

 
   

c) - (S  D

c - S2
Р

minmax

min






р
, 

где    – допускаемое напряжение при расчете для условий гидравлических 

испытаний (формула 1, 1), МПа 

 
т

е

n

R
 , 

где тn  – коэффициент запаса прочности по пределу текучести (таблица1, 1) 

1,1n т  ; 

eR  – предел текучести при температуре стенки обечайки плюс 20С (таблица 9, 

1), МПа 

250R e  ; 

  – поправочный коэффициент к допускаемым напряжениям (п.1.4.3, 1) 

0,1 . 

  3,227
1,1

250
 . 

  64,2
)75,085,4(601

0,75) - (4,850,83,2272
Р 




 . 

Пробное давление Рп, равное 2,4 МПа, меньше допускаемого избыточного  Р , 

равного 2,64 МПа. 

По внутреннему допускаемому избыточному давлению обечайка, изготовленная 

из листа с минимально допустимой толщиной 4,85 мм удовлетворяет требованиям 

ГОСТ 14249-89. 

 

 

4 Расчет на прочность днища 

 

4.1 Расчетная толщина стенки днища S1p (формула 53, 1), мм 

  Р5,0  2

RР
S

100

1р






, 

где R – радиус кривизны в вершине днища по внутренней поверхности, для 

эллиптических днищ с Н = 0,25  D (п. 3.3.1.3, 1), мм, 

R = Dmax = 601; 

  – коэффициент прочности сварного шва, для днища изготовленного из одной 

заготовки (п. 3.3.1.5, 1), 

0,1 . 

24,3
1,60,5-1491,02

601 6,1
S1р 




 . 

4.2 Прибавка к расчетной толщине стенки днища с (формула 7, 1), мм 
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321 ссс  с  , 

где 1с  – прибавка для компенсации коррозии, мм 

tV с1  , 

где 0,075  V   мм/год – скорость коррозии, принята по 5, 

75,010075,0с1  ; 

2с  – прибавка для компенсации минусового допуск на лист, мм 

5,0с2  ; 

3с  – прибавка технологическая (на утонение стенки при штамповке), мм 

5,0ñ3  . 

1,750,50,50,75ñ  . 

4.3 Толщина стенки с учетом прибавки S1 (формула 52, 1), мм 

сSS 1р1  , 

75,124,3S1  , 

5  4,99. 

Днище по прочности удовлетворяет требованиям ГОСТ 14249-89. 

4.4 Допускаемое внутреннее избыточное давление в ресивере  Р  (формула 54, 

1), МПа 

 
 

45,2
)75,15(5,0601

3,2270,1)75,15(2

с)-(S0,5R

с)-S(2
Р

1

1 











. 

Пробное давление Рп, равное 2,4 МПа, меньше избыточного давления  Р , 

равного 2,45 МПа. По внутреннему допускаемому давлению днище удовлетворяет 

требованиям ГОСТ 14249-89. 

 

 

5 Расчет на прочность сварного соединения днище-штуцер 

 

5.1 Условие прочности шва σ ( формула 2.2, 5), МПа 

 p
Lk0,7

F
 


 , 

где F – нагрузка соединения, усилие действующее на штуцер, H 

п

2

ш Р
4

d
F





, 

шd  – диаметр штуцера наружный, мм 

75dш  ; 

пР  – пробное давление, МПа 

4,2Рп  ; 

к  – катет шва, мм 

4к  ; 

L  – длина шва, мм 

шdL   . 

1,16
47,04

754,2

k0,74

dР шп 








 . 

Допускаемое напряжение при ручной сварке  р  (таблица 2.2, 5), МПа 
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    4,891496,06,0 100р   , 

16,1  89,4. 

Запас прочности 

56,5
16,1

89,4
k  . 

 

6 Заключение 

 

Обечайка, днище, сварное соединение днище-штуцер по прочности 

удовлетворяют требованиям ГОСТ 14249-89. 

 

 
































